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- Nel zandleven coatings

ZANDGUARD NOVACURE HR epoxid

Dvouslozkovy polyaminem vytvrzujici fenolicky primer/natér

Vynikajici adheze na dobie pfedupravenych podkladech.

Aplikovatelny v chemickych a agresivnich podminkach.

Vynikajici odolnost vici fadé kyselin a rozpoustédel.

Pokud je vystaven sluneénimu zafeni, mize dojit ke ztraté lesku a kiidovani.

Informace o produktu

Lesk Pololeskly
Odstiny Bily, Sedy, rudohnédy a bézovy
Specificka hmotnost ptiblizné 1,60 kg/ltr (po natuzeni)
Objemova susina cca 70% (po natuZeni, v zavislosti na odstinu)
vVOC ptiblizné 290 g/ltr (TOC cca 238 g/ltr, 149g/kg)
Doporuéena tloustka vrstvy 100 - 150um DFT v jedné vrstvé
143 — 214 pm WFT (nenafedény)
Teoreticka vydatnost 7,0m?1tr (pro 100pm DFT); 4,6 7m?/1tr (pro 150pum DFT)
Prakticka vydatnost Zalezi na mnoha faktorech, jako je lenitost objektu, drsnost podkladu, metodach

aplikace, aplikacnich podminkach a zkuSenostech natérace.
Zakladnim voditkem muize byt:
Stétec / valecek  85-90% teoretické vydatnosti

Stiikani 50-70% teoretické vydatnosti
Bod vzplanuti Baze 30°C
Tuzidlo 2V61 30°C
Redidlo FGM 631 26°C
Skladovatelnost Nejméné 12 mésici, pokud je skladovan v uzavienych originalnich obalech na

suchém a chladném misté
Doby zasychani a vytvrzovani

Pro DFT do 200pum 30°C 20°C 10°C

Zaschly proti prachu 2 hod 4 hod 8 hod

Pochiizny 4 hod 8 hod 16 hod

Zcela vytvrzeny pro ponor ve vodé 3 dny 5 dnt 10 dnti

Pretiratelny

Minimalni interval 7 hod 12 hod 24 hod

Maximalni interval 7 dni 14 dnti 21 dntt

Tloustka natéru, ventilace, teplota a vlhkost ovliviiuji doby zasychani.

Instrukce pro piisouseni A: Pred prisousSenim musi natér zasychat 4 hodiny pii pokojové teploté a dobré

ventilaci. Nasleduje suSeni pfi teploté 80°C po dobu 4 hodiny.
B: Pied pfisouSenim musi natér zasychat 2 hodiny pti pokojové teploté a dobré
ventilaci. Nasleduje suseni pfi teploté 55°C po dobu 10 hodin.

Instrukce pro aplikaci

Pomér tuZeni Objemovy: Béze — tuzidlo 2V61 81:19
Hmotnostni: Béze — tuzidlo 2V61 88:12
Instrukce pro tuZeni Teplota natérové hmoty (a jejich komponent) béhem tuzeni a aplikace by méla byt

nejméne 10°C. Obé¢ slozky musi byt michanim dikladné zhomogenizovany, za pouziti
mechanického michadla.
Indukéni doba P#i 20°C neni nezbytna
Pii 10°C pfiblizné 10 minut
Doba zpracovatelnosti po natuzeni je u 20ltr baleni: Pfiblizn€ 4 hodiny pii 10°C
Priblizné 2 hodiny pti 20°C
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Aplika¢ni podminky Béhem aplikace a vytvrzovani by teplota podkladu méla byt nejméné 10°C, aby bylo
dosazeno optimalni kvality a odolnosti natérového systému.

Uzivatelské informace Airless stiikéani Pneumatické stitkani Stétec / valetek
Redidlo FGM 631 FGM 631 FGM 631
Redéni 0-20% 0-20% 0-5%
Tryska 0.48-0.63 mm 2.0-2.5 mm
0.019-0.025 inch
Tlak na trysce 170 — 200 bar 3 —4 bar
Maximalni dosazitelné DFT 250pm 150pm 100pm
Citéni nastroji a pomiicek fedidlem FGM 631 / WTD 107

Povrch  Nové ocel:
Tryskani dle ISO 8501-1, doporuceny stupeii piipravy Sa 2%%.
Drsnost povrchu Ra 10-12um, Rz 50-60um. Povrch musi byt Cisty a suchy.
Opravy a udrzba:
Ocistit povrch dikladné vhodnym postupem nebo parou.
Odstranit soli a jiné vodou rozpustné necistoty vysokotlakym mytim vodou.
Odstranit rez tryskdnim(nebo tryskanim vodou) na stupent Sa2’: (Wa2'%), nebo mechanicky na St2-St3.
Aplikujte doporuc¢eny natérovy systém na pripraveny povrch.
Mechanické ¢i ruéni pripravy povrchu poskytuji nizsi kvalitu predipravy nez otryskavani a maji vliv na
zivotnost aplikovaného natérového systému.
Korozivzdorna ocel: sweepovani nekovovym abrazivem, doporuéeny kotvici profil BN9a, nebo odmasténi
a chemicka preduprava
Zarové zinkovana ocel: sweepovani nekovovym abrazivem, doporu¢eny kotvici profil BN9a-BN9b

Charakteristika produktu
Aplikace by neméla probihat pokud je teplota povrchu méné nez 3°C nad rosnym bodem a pokud je teplota
povrchu pod 10°C.
Vzhledem k pfitomnosti rozpoustédel je nutna diikladna ventilace pti aplikaci v uzavienych prostorach, pii
teploté vzduchu 10-40°C.
Pfi zasychani za nizkych teplot a zvySené vlhkosti miize dojit k "aminovému blushingu", ktery by mohl
negativné ovlivnit pfilnavost naslednych vrstev natérového systému. Pied aplikaci nasledujici vrstvy natéru
ovéite vyskyt tohoto fenoménu. Pokud k nému dojde, povrch dikladné pied aplikaci dalsi vrstvy
natérového systému ocistéte za pouziti fedidla FGM 631.
Odbarveni, ztrata lesku ¢i jiné povrchové defekty se mohou vyskytnout pti expozici natéru zvysené
vlhkosti ¢i jeho pred¢asnému smaceni vodou béhem zasychani a vytvrzovani.
Tato natérova hmota je formulovédna na zaklad€ epoxidové technologie, je doporucenihodné opatfit ji
vhodnym chemicky vytvrzujicim vrchnim natérem, pokud bude natérovy systém vystaven slunci.
Maximalni tloustky jedné vrstvy natéru je dosazeno vysokotlakym (airless) stfikanim. Pfi aplikaci jinou
technologii mtize byt nezbytna aplikace vicevrstvého natéru pro dosazeni specifikované DFT.

Bezpecnost: Viz bezpecnostni list
Pravidla pro ventilaci Minimalni mnoZstvi vzduchu pro dodrzeni: MAC (NPK-P) 10%LEL (SMV)

Zandgurd Novacure HR 662m?/Itr 36m?/1tr
Redidlo FGM 631 3995m?/ltr 160m?*/1tr

Datum CZ vydani: 22.04.2020
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