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epoxyester

Jednoslozkovy antikorozni epoxyesterovy natér se zinkem poskytujicim dlouhou ochranu otryskané oceli.

Vyborné svafitelny v tloust’ce natérového filmu pod 25pm

Po kratké dob€ zasychani pretiratelny nezmydelnitelnymi natéry. Uzijte Zandex EE sealer jako mezivrstvu, pokud hodlate
pouzit v natérovém systému alkydovy topcoat.

Produkt vyhovuje specifikaci SSPC Paint 20, Level 1 obsahem zinkového pigmentu.

Aplikace

Jako antikorozni zakladni natér pro ocelové konstrukce v podminkach zemédélskych, praimyslovych nebo nuklearnich
zafizeni. Jako prevence vyskytu zinkovych soli na povrchu natéru je vhodné aplikovat vhodny natér /plni¢ ihned po

zaschnuti.

Informace o produktu

Lesk

Odstiny

Specificka hmotnost

Zinek

Objemova susina

VOC

Doporuéena tloustka vrstvy

Teoreticka vydatnost

Praktické vydatnost

Bod vzplanuti dle ISO1523

Teplotni odolnost (za sucha)
Skladovatelnost

Doby zasychani a vytvrzovani

Matny

Sedy

priblizné 2,65 kg/ltr (po natuzeni)

90 hmot.% v suchém natéru

cca 50% (65% dle NEN 5346)

priblizné 435 g/ltr

25 - 50um DFT v jedné vrstvé

50 — 100 um WFT (nenafedény)

20,0m¥1tr (pro 25um DFT)

10,0m?¥1tr (pro 50um DFT)

Zalezi na mnoha faktorech, jako je Clenitost objektu, drsnost podkladu, metodach
aplikace, aplika¢nich podminkach a zkusSenostech natérace.
Zakladnim voditkem miize byt:

Stétec / valetek 85-90% teoretické vydatnosti

Strikani 50-70% teoretické vydatnosti
Natérova hmota 29°C

Redidlo WTD107 14°C

Redidlo FGM631 26°C

180°C

Nejméné 12 mésict v originalnich uzavienych obalech na suchém a
chladném misté.

Pro DFT do 60um 30°C 20°C 10°C 5°C
Zaschly proti prachu 20 min ¥ hod 1 hod 1% hod
Manipulovatelny % hod 1 hod 2 hod 3 hod
Pretiratelny

Minimalni interval 3 hod 4 hod 6 hod 8 hod
Maximalni interval Nelimitovany, pokud je povrch ¢isty, suchy a bez soli

*)Pti vyskytu zinkovych soli na povrchu mtize byt pietiratelnost zajisténa ocisténim a
piebrousenim natéru pied aplikaci dalsi vrstvy.

Zinkem pigmentované natéry mohou na povrchu vytvaret vrstvu zinkovych soli.
Doporucujeme je opatfit dalsi vrstvou natéru co nejdiive. Pred jeho aplikaci odstrante
ptipadné se vyskytujici kontaminaci povrchu solemi zinku.

Instrukce pro aplikaci

Teplota natérové hmoty béhem aplikace by méla byt nejméné 10°C. Pii nizsich teplotach je nutny extra piidavek
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tedidla, ktery snizuje odolnost vuéi tvorbé zaclon a opozd’uje zasychani. Pred aplikaci musi byt natérova hmota dukladné
zhomogenizovana, za pouZziti michadla.

Podminky béhem aplikace Bé&hem aplikace a zasychani by teplota podkladu méla byt nejméné 5°C a +3°C nad
rosnym bodem. Technické a estetické vlastnosti mohou byt zménény vlivem aplikace
ve velmi odlisnych podminkach. Pti aplikaci produktu v uzavienych prostorach musi
byt zajiSténa odpovidajici ventilace vzhledem k pfitomnosti rozpoustédel.

Uzivatelské informace Airless stiikani Pneumatické stifkani Stétec/valecek
Redidlo FGM631/WTD107 FGM631/WTD107 FGM631/WTD107
Redéni 5-20% 10 - 25% 0-10%
Tryska 0.43-0.48 mm 1.8-2.2 mm
0.017-0.019 inch
Tlak na trysce 150 — 170 bar 3 —5bar
Max. DFT 80um 60pum 60um
Cisténi nastroji a pomiicek fedidlem FGM631 nebo WTD107
Ocel Nov4 ocel:

Tryskéni dle ISO 8501-1: 2007, doporuceny stupen piipravy Sa 2.

Kotvici profil BN9a dle Rugotest No.3. Povrch musi byt ¢isty a suchy.

Opravy a udrzba:

Ocistit povrch peclivé vhodnym postupem nebo parou.

Odstranit soli a jiné vodou rozpustné necistoty tlakovou vodou.

Odstranit rez apod. tryskdnim na stupei Cistoty nejlépe Sa2's (Wa2'%) ¢i mechanicky na stupen St2 — 3.
Rucni nebo mechanické ¢€isténi povrchu poskytuje nizsi kvalitu ptipravy povrchu nez suché ¢i mokré
tryskani a snizuje ochranné G¢inky aplikovaného natérového systému. Jako zékladni a/nebo podkladovy
natér mohou byt pouzity napi. Zandex EE primer, Acraton HS-U, Monopox Metalcoat ZL 70.

Odbarveni, ztrata lesku ¢i jiné povrchové defekty se mohou vyskytnout pfi expozici natéru béhem
zasychani zvysené vlhkosti ¢i jeho pfedéasnému smaceni vodou.

Maximalni tloustky jedné vrstvy natéru je dosazeno vysokotlakym (airless) stfikanim. Pfi aplikaci jinou
technologii mize byt nezbytna aplikace vicevrstvého natéru pro dosazeni specifikované DFT. .

Bezpecnost: dle Bezpecnostniho listu

Pravidla pro ventilaci  Minimalni mnozstvi vzduchu pro dodrzeni: MAC (NPK-P) 10%LEL (SMV)
Zandex EE Micro-zink 965m?/Itr 87m?/1tr (uzité hmoty)
Redidlo FGM631 3995m?/1tr 160m?/1tr (fedidla)
Redidlo WTD107 4085m?*/1tr 168m?/1tr (fedidla)

Datum vydani: 08.03.2018
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