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technicky list

H14

zandleven coatings
ZANDEX+ ALUMINIUM ZL 105/200

kumaron

Jednoslozkovy teplotné odolny nétér, formulovany na zékladé kumaronové pryskyfice, pigmentovany hlinikem.

Odolava teploté do 200°C.
Dobra dolnost olejim.

Po cyklickém ohievu a ochlazeni se vzhled mlize mirné zménit..

Vhodny pro natéry potrubi, kotle, pece, vyméniky tepla ap.

Informace o produktu
Lesk

Odstiny

Specificka hmotnost

Objemova susina

Doporucena tloustka vrstvy

Teoreticka vydatnost

Praktickd vydatnost

Bod vzplanuti (ISO 1523)

Teplotni odolnost (za sucha)
Skladovatelnost

Doby zasychani a vytvrzovani

Kovové leskly

Aluminium RAL 9006

ptiblizné 1,0 kg/ltr

cca 40%

25um DFT v jedné vrstveé

60 um WFT (nenatedény)

16,0m?/1tr pro 25um DFT

7,3m¥1tr pro 90pum DFT

Zalezi na mnoha faktorech, jako je ¢lenitost objektu, drsnost podkladu, metodach
aplikace, aplikacnich podminkach a zkusSenostech natérace.

Zakladnim voditkem muize byt:

Stétec / valedek 85-90% teoretické vydatnosti

Stiikani 50-70% teoretické vydatnosti

Natérova hmota 29°C

Redidlo BB5S5 27°C

200°C

Nejméné 12 mésict v originalnich uzavienych obalech na suchém a chladném misté.

Pro DFT do 25um 30°C 20°C 5-10°C
Zaschly proti prachu 2 hod Y hod 1 hod

Manipulovatelny 4 hod 6 hod 12 hod
Pretiratelny(minimalni interval) 4 hod 6 hod 12 hod

Pretiratelny (maximalni interval)
Transport a montaz

Nelimitovany. Povrch musi byt ¢isty a suchy.
Prilis vysoké tloustky natéru mohou byt
snadno mechanicky poskozeny.

Doby zasychani, vytvrzovani a pfetiratelnosti jsou siln¢ zavislé na teploté, ventilaci a vlhkosti.

Instrukce pro aplikaci
Teplota natérové hmoty béhem aplikace by méla byt nejméné 10°C. Pfi nizSich
teplotach je nutny extra pfidavek fedidla, ktery snizuje odolnost vii¢i tvorbé zaclon a
opozd’uje zasychani.
Podminky béhem aplikace Béhem aplikace a zasychani by teplota podkladu méla byt nejménée 5°C. Povrch by
mél byt bez vody, namrazy a ledu a jeho teplota by méla byt alespon 3°C nad rosnym
bodem.
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Uzivatelské informace Airless stiikani Pneumatické sttikani Stétec/valedek
Redidlo BB55 BB55 BB55
Redéni 0-5% 5-15% 0-5%
Tryska 0.38-0.48 mm 1.5-2.0 mm
0.015-0.017 inch
Tlak na trysce 120 — 150 bar 2 — 3 bar
Typické DFT 35um 25um
Cisténi nastrojii a pomticek fedidlem BB5S
Stav podkladu

Pro dosazeni nejvys$si mozné kvality aplikovaného produktu je velmi dilezité, aby natirany podklad byl
pripraven peclivé a korektné. Pozadovana drsnost podkladu (kotvici profil) a jeho Cistota jsou zakladnimi
parametry jakosti. Pfed aplikaci natéru musi byt podklad zkontrolovan dle ISO 8504.

Vsechny rozpustné soli, oleje,mastnoty, Spina a dalsi necistoty musi byt pted dalsi pfipravou povrchu nebo
aplikaci natéru odstranény v souladu s SSPC-SP1.

Ocel:
Zandex Aluminium ZL 105/200 mtze byt aplikovan na odmasténou na studena valcovanou ocel.
(Za horka valcovana ocel musi byt otryskana, pfipadné opatfena vhodnym zékladnim natérem.)
Opravy a udrzba:
Odstranit soli a jiné vodou rozpustné necistoty vysokotlakou vodou. Odstranit rez apod. tryskanim
(tryskanim vodou) na stupen Cistoty nejlépe Sa2' (Wa2'%) ¢i mechanicky na stupen St2 — 3.
Ruc¢ni nebo mechanické ¢isténi povrchu poskytuje nizsi kvalitu pfipravy povrchu neZ suché ¢i mokré
tryskani a snizuje ochranné ucinky aplikovaného natérového systému.

Bezpecnost: dle Bezpecnostniho listu

Pravidla pro ventilaci Minimalni mnozstvi vzduchu pro dodrzeni: MAC (NPK-P) 10%LEL (SMV)
Zandex Aluminium ZL 105/200 800m?/ltr 70m?/1tr (uzité hmoty)
Redidlo BB55 3935m?/ltr 165m?/1tr (fedidla)

Vydano: 17.3.2020

ZANDEX ALUMINIUM ZL 105/200 2



	Informace o produktu
	Instrukce pro aplikaci


