technicky list D28

zandleven coatings
POLYFINISHe ljzerglimmer HB polyuretan

Il /5

Polyuretanovy vysokovrstvy natér pigmentovany slidou.
Vynikajici Zivotnost a barvostalost.
Aplikovateny jako vysokovrstvy nater.

Po vytvrzeni vynikajici mechanicka odolnost a elasticita.

Aplikovatelny jako chemicky a mechanicky odolny vrchni ndtér v polyuretanovych nebo epoxidovych natérovych
systémech ocelovych konstrukcei v primyslovém a motském prostredi.

Informace o produktu

Typ natéru Dvouslozkovy akryluretanovy natér s tuzidlem na bazi alifatického isokyanatu
Lesk Kovové pololeskly
Odstiny 8 odstind dle MIO vzorkovnice

Specificka hmotnost

Objemova susina
VOC

Doporucena tloust’ka vrstvy
Teoreticka vydatnost

Prakticka vydatnost

Bod vzplanuti

priblizné 1,35 kg/ltr (po natuZeni)

cca 50% (po natuZeni)

ptiblizné 425 g/ltr

60 - 120pm DFT v jedné vrstveé

120 — 240 pm WFT (nenafedény)

8,3m?Itr (pro 60um DFT)

5,0m¥1tr (pro 100pum DFT)

Zalezi na mnoha faktorech, jako je ¢lenitost objektu, drsnost podkladu, metodach
aplikace, aplikacnich podminkach a zkusenostech natérace.
Zakladnim voditkem muize byt:

Stétec / valedek 85-90% teoretické vydatnosti

Teplotni odolnost (za sucha)
Skladovatelnost

Doby zasychani a vytvrzovani

Stiikani 50-70% teoretické vydatnosti
Baze 29°C

Tuzidlo 2V1 30°C

Redidlo JFG 253 28°C

120°C

Nejméné 12 meésicll v originalnim baleni, na suchém a chladném mistg.

Pro DFT do 120um 30°C 20°C 10°C 5°C
Zaschly proti prachu 30 min 60 min 2 hod 4 hod
Transportovatelny 8 hod 16 hod 24 hod 36 hod
Zcela vytvrzeny 3 dny 4 dny 6 dni 10 dni
Pretiratelny

Minimalni interval 4 hod 6 hod 12 hod 16 hod
Maximalni interval* 10 dni 21 dnd 2 mésice 4 mésicee

*) Maximalni interval mtze byt prodlouzen o¢isténim a piebrousenim natéru pied aplikaci dal$i vrstvy.

Tloustka natéru, ventilace, teplota a vlhkost velmi ovliviiuji doby zasychani.

Instrukce pro aplikaci
Pomeér tuzeni

Instrukce pro tuzeni

Indukéni doba

Objemovy:
Hmotnostni:

dikladné zhomogenizovany, za pouziti mechanického michadla .

Baze — tuzidlo 2V1
Baze — tuzidlo 2V1
Teplota natérové hmoty (a jejich komponent) béhem tuzeni a aplikace by méla byt
nejméné 5°C. Pii nizsich teplotach je nutny extra ptidavek fedidla, ktery snizuje

odolnost vii¢i tvorbé zaclon a opozd'uje vytvrzovani. Obé slozky musi byt michanim

P#i 20°C neni nezbytna
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Doba zpracov

Pii 10°C piiblizn€ 15 minut
Pii 5°C piiblizn€ 30 minut
atelnosti po natuzeni je u 20ltr baleni: pfiblizné 16 hodin pti 10°C
Ptiblizné 6 hodin pti 20°C
Ptiblizné 4 hodiny piti 30°C

Podminky béhem aplikace Optimalni teplota: 15-25°C

Optimalni vlhkost: 40-75%.
Technické a estetické vlastnosti mohou byt zménény vlivem aplikace ve velmi
odlisnych podminkach.

Uzivatelské informace Airless stifkani Pneumatické stfikani Stétec / valedek
Redidlo JFG 253 JFG 253 JFG 253
Redéni 5-10% 10-15% 0-5%
Tryska 0.28-0.33 mm 2.0-2.5 mm
0.011-0.013 inch
Tlak na trysce 150 — 180 bar 3 — 5 bar
Typické DFT 120pum 80pum 60pm
Cisténi nastroji a pomticek fedidlem JFG 253
Ocel Nova ocel:

Vhodn¢ ptipravend a opatfena natérem, napt. Acraton HS-U, Monopox Metalcoat ZL 70, Monopox SF-HB,
Monopox Metalcoat ZL 80, Monopox micro-zinc nebo Monopox LG micro-zinc

Opravy a udrzba:

Ocistit povrch peclivé vhodnym postupem nebo parou.

Odstranit soli a jiné vodou rozpustné necistoty tlakovou vodou.

Odstranit rez apod. tryskanim na stupen Cistoty nejlépe Sa2'%s (Wa2%)nebo mechanicky na stupen St2 — 3.
Aplikovat specifikovany natérovy systém.

Ruc¢ni nebo mechanické €isténi povrchu poskytuje nizsi kvalitu ptipravy povrchu nez suché ¢i mokré
tryskani a snizuje ochranné ucinky aplikovaného natérového systému.

Charakteristika produktu

Bezpecnost:

Pravidla pro

Natéracské prace musi byt zastaveny pokud teplota podkladu je mensi nez +3°C nad rosnym bodem a
pokud je teplota podkladu nizsi nez +5°C.

P1i aplikaci produktu v uzavienych prostorach musi byt zajisténa odpovidajici ventilace vzhledem k
pritomnosti rozpoustédel.

Kondenzace béhem nebo okamzité po aplikaci mize mit vliv na zmatnéni nebo kvalitu natéru.

Maximalni tloustky jedné vrstvy natéru je dosazeno vysokotlakym airmix) stiikdnim. Pfi aplikaci jinou
technologii mize byt nezbytna aplikace vicevrstvého natéru pro dosazeni specifikované DFT. Prilis vysoka
tloustka natérového filmu, nedostate¢na ventilace a nizsi teploty mohou prodlouzit doby vytvrzovani,
zpusobit retenci rozpoustédel a pred¢asné selhani.

Aby byla zajisténa maximalni adheze mezi jednotlivymi vrstvami natérového systému, obzvlaste pii
odstranén vSechen prach, oleje a mastnoty, napt. vhodnym detergentem. Soli musi byt odstranény
vysokotlakym mytim.

Dle bezpecnostniho listu
ventilaci Minimalni mnozstvi vzduchu pro dodrzeni: MAC (NPK-P) 10%LEL (SMV)

Polyfinish Ijzerglimmer HB 1015m?/1tr 83m?¥/1tr (uzité hmoty)
Redidlo JFG 253 3680m?/1tr 149m?/1tr (uzitého tedidla)
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