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__Pioll

Vysoce vykonny vysokosusinovy epoxy-silikonovy hybridni natér poskytujici synergicky efekt jako vysoce kvalitni
dvojvrstvy natér epoxid + polyuretan. Produkt je prost izokyanatu.

Nepatrna pfilnavost prachu, snadna Cistitelnost. Snadno aplikovatelny ve velkych tloustkach.

Po vytvrzeni vynikajici mechanicka a estetickd odolnost. Odolava Sirokému spektru chemikalii.

Nizky obsah rozpoustédel v souladu s EU ptedpisy pro rok 2007.

Vysoce kvalitni vrchni natér s dlouhodobou Zivotnosti v natérovych systémech ocelovych ¢i pozinkovanych konstrukei,
typicky v prostiedich C2 az CX dle ISO 12944.

Informace o produktu

Lesk Leskly

Odstiny RAL

Specificka hmotnost ptiblizné 1,1 kg/lItr (po natuzeni)
Objemova susina cca 95% (po natuZeni)

VOC ptiblizné 50 g/ltr

Doporucena tloustka vrstvy 100 - 150um DFT v jedné vrstvé
105 — 160 pm WFT (nenafedény)
9,5m¥1tr (pro 100pm DFT)
6,3m¥1tr (pro 150pum DFT)

Teoreticka vydatnost

Praktickd vydatnost Zalezi na mnoha faktorech, jako je ¢lenitost objektu, drsnost podkladu, metodach
aplikace, aplikacnich podminkach a zkusSenostech natérace.
Zakladnim voditkem muize byt:
Stétec / valedek 85-90% teoretické vydatnosti
Stiikani 50-70% teoretické vydatnosti
Bod vzplanuti Baze 35°C
Tuzidlo 2V57 >90°C
Redidlo KK55 27°C
Teplotni odolnost (za sucha) 120°C
Doby zasychani a vytvrzovani
Pro DFT do 150um 30°C 20°C 10°C
Zaschly proti prachu 90 min 150 min 5 hod
Transportovatelny 10 hod 16 hod 24 hod
Zcela vytvrzeny 4 dny 7 dny 10 dni
Pretiratelny
Minimadlni interval 3 hod 6 hod 10 hod
Maximalni interval* 10 dni 14 dni 1 mésic

*Tento interval mize byt prodlouzen ocisténim povrchu fedidlem KKS55 a prebrousenim povrchu natéru pied aplikaci
dalsi vrstvy.
Tloustka natéru, ventilace, teplota a vlhkost velmi ovliviiuji doby zasychani.

Instrukce pro aplikaci
Pomeér tuzeni Objemovy: Baze — tuzidlo 2V57 83:17
Hmotnostni: Baze — tuzidlo 2V57 4:1
Teplota natérové hmoty (a jejich komponent) béhem tuzeni a aplikace by méla byt
nejméné 10°C. Pii nizSich teplotach je nutny extra pridavek fedidla, ktery snizuje
odolnost viici tvorbé zaclon a opozd’uje vytvrzovani.
Pfi 20°C neni nezbytna
Pii 10°C piiblizn€¢ 10 minut
Doba zpracovatelnosti po natuzeni je u 20ltr baleni: pfiblizné 5 hodin pti 10°C
Ptiblizné 3 hodiny piti 20°C
Priblizné 2 hodiny pti 30°C
Podminky béhem aplikace Béhem aplikace a vytvrzovéni by teplota podkladu méla byt nejméné 5°C pro dosazeni

Instrukce pro tuzeni

Indukéni doba
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maximalni odolnosti vii¢i chemickym a mechanickym vliviim. Pfi aplikaci musi byt
teplota podkladu nejméné 3°C nad rosnym bodem.

Optimalni aplika¢ni podminky:  Teplota 15-25°C
Vhlkost 40-80%
Nizsi vlhkost vzduchu zpomaluje vytvrzovani, vyssi vlhkost urychluje vytvrzovani.
Pokud dojde ke kondenzaci vody na povrchu natéru béhem aplikaci ¢i bezprostredné
po ni, miZze dojit ke zmatnéni a zhorSeni vzhledu povrchu.

Uzivatelské informace Airless stifkéani Pneumatické stifkéni Stétec / valetek
Redidlo KK 55 KK 55 KK 55
Redéni 0-5% 0-5% 0-1%
Tryska 0.28-0.33 mm 1.5-2.0 mm
0.011-0.013 inch
Tlak na trysce 130 — 200 bar 3 —4 bar
Max. dosazitelné DFT 200pum 150pum 80pm
Cisténi nastrojii a pomticek fedidlem FGM 631
Ocel Nova ocel:

Vhodné pfipravena a opatfena natérem, napi. Monopox Micro-zinc, Monopox LG Micro-zinc, Monopox
SF-HB, Monopox ZF Universal, Monopox Premium nebo Monopox Metalsealer.

Opravy a udrzba:

Ocistit povrch peclivé vhodnym postupem nebo parou.

Odstranit soli a jiné vodou rozpustné necistoty tlakovou vodou.

Odstranit rez apod. tryskanim (tryskdnim vodou) na stupen Cistoty nejlépe Sa2’2 (Wa2'%2) nebo mechanicky
na stupenl St2 — 3.

Aplikovat specifikovany natérovy systém.

Ruéni nebo mechanické ¢isténi povrchu poskytuje nizsi kvalitu pfipravy povrchu nez suché ¢i mokré
tryskani a snizuje ochranné G¢inky aplikovaného natérového systému.

Skladovatelnost Nejméné 12 mésict v originalnich obalech na suchém a chladném mistg.

Bezpecnost: Viz Bezpecnostni list

Pravidla pro ventilaci Minimalni mnozstvi vzduchu pro dodrzeni: MAC (NPK-P) 10%LEL (SMV)
Polyfinish Hybride HS 26m?/ltr 3m?/1tr (uzité hmoty)
Redidlo KK55 1214m3/1tr 141m*/1tr (uzitého redidla)
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