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Polyuretanovy vysokosusinovy natér s dobrou odolnosti viici povétrnosti a stalobarevnosti.

Nepatrna pfilnavost prachu, snadna
Snadno aplikovatelny ve velkych tl

Cistitelnost.
oustkach. Vytvrzuje pii nizkych teplotach pod 0°C.

Po vytvrzeni vynikajici mechanicka odolnost a elasticita.
Nizky obsah rozpoustédel v souladu s EU ptedpisy pro rok 2007.

Aplikovatelny jako chemicky a mechanicky odolny vrchni ndtér v polyuretanovych nebo epoxidovych natérovych
systémech ocelovych, pozinkovanych nebo hlinikovych konstrukei a vyrobki.

Informace o produktu

Typ natéru

Lesk

Odstiny

Specificka hmotnost
Objemova susina

VOC

Doporucena tloust’ka vrstvy

Teoreticka vydatnost

Prakticka vydatnost

Bod vzplanuti

Dvouslozkovy akryluretanovy natér s tuzidlem na bazi alifatického isokyanatu
Leskly (cca 75%)

RAL

priblizné 1,35 kg/ltr (po natuZeni)

cca 67% (po natuZeni)

ptiblizné 290 g/ltr

60 - 120pm DFT v jedné vrstveé

90 — 180 um WFT (nenafedény)

8,4m?1tr (pro 80um DFT)

5,6m?Itr (pro 120pum DFT)

Zalezi na mnoha faktorech, jako je ¢lenitost objektu, drsnost podkladu, metodach
aplikace, aplikacnich podminkach a zkusenostech natérace.

Zakladnim voditkem muize byt:

Stétec / valedek 85-90% teoretické vydatnosti

Stiikani 50-70% teoretické vydatnosti
Baze 29°C

Tuzidlo 2V6 38°C

Redidlo JFG 253 26°C (stiikani)

Redidlo BFJ 181 23°C (tétec)

Teplotni odolnost (za sucha) 120°C

Doby zasychani a vytvrzovani

Pro DFT do 140pm 30°C 20°C 10°C 5°C
Zaschly proti prachu 30 min 60 min 3 hod 4 hod
Transportovatelny 10 hod 16 hod 24 hod 48 hod
Zcela vytvrzeny 4 dny 7 dny 10 dni 10 dni
Pretiratelny

Minimdlni interval 8 hod 12 hod 24 hod 40 hod
Maximalni interval INelimitovan, pokud je povrch €isty a suchy
Pfisouseni po 30 minutach 60°C 80°C 100°C
odparovani rozpoustédel 2 hod 1 hod 30 min
Tloustka natéru, ventilace, teplota a vlhkost velmi ovliviiuji doby zasychani.
Instrukee pro aplikaci
Pomeér tuzeni Objemovy: Baze — tuzidlo 2V6 80:20

Hmotnostni: Baze — tuzidlo 2V6 85:15

Instrukce pro tuzeni

Induk¢ni doba

Teplota natérové hmoty (a jejich komponent) béhem tuzeni a aplikace by méla byt
nejméné 10°C. Pii nizSich teplotach je nutny extra pfidavek fedidla, ktery snizuje
odolnost viici tvorbé zaclon a opozd’uje vytvrzovani.

Pii 20°C neni nezbytna

Pii 10°C piiblizn€¢ 10 minut

Doba zpracovatelnosti po natuzeni je u 20ltr baleni: pfiblizn€ 6 hodin pii 10°C
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Pfiblizn¢ 3 hodiny pfi 20°C
Ptiblizné 2 hodiny pii 30°C
Podminky béhem aplikace Béhem aplikace a vytvrzovéni by teplota podkladu méla byt nejméné 5°C pro dosaZeni

maximalni odolnosti vii¢i chemickym a mechanickym vliviim.
Aplikace a vytvrzovani je mozné i pii teplotach pod 0°C, nicméné vytvrzovani pii
nizkych teplotach trva déle a pIné odolnosti natéru je dosaZzeno pozdéji.
Béhem aplikace musi byt povrch prost vody a ledu, teplota povrchu musi byt nejméné
3°C nad rosnym bodem.
V uzavienych a malych prostorach vénujte pozornost ditkladné ventilaci- odstranéni
vypart rozpoustédel je nezbytné pro vytvrzeni natéru a ze zdravotnich i
bezpecnostnich divodi.

Uzivatelské informace Airless stifkani Pneumatické stiikani Stétec / valedek
Redidlo JFG 253 JFG 253 BFJ 181
Redéni 0-15% 5-15% 0-5%
Tryska 0.28-0.33 mm 1.5-2.0 mm
0.011-0.013 inch
Tlak na trysce 130 — 200 bar 3 —4 bar
Max. dosazitelné DFT 150pm 100pum 70pm
Cisténi nastroji a pomiicek fedidlem BFJ 181 nebo JFG 253
Ocel Nova ocel:

Vhodné pfipravend a opatiena natérem, napi. Acraton HS-U, Monopox Metalcoat ZL 70, Monopox Micro-
zinc, Monopox LG Micro-zinc, Monopox SF-HB, Monopox Metalcoat ZL 80 nebo Monopox ZF
Universal.

Opravy a udrzba:

Ocistit povrch peclivé vhodnym postupem nebo parou.

Odstranit soli a jiné vodou rozpustné necistoty tlakovou vodou.

Odstranit rez apod. tryskdnim na stupeii Cistoty nejlépe Sa’s nebo mechanicky na stupent St2 — 3.
Aplikovat specifikovany natérovy systém.

Rucni nebo mechanické ¢€isténi povrchu poskytuje nizsi kvalitu ptipravy povrchu nez suché ¢i mokré
tryskani a snizuje ochranné G¢inky aplikovaného natérového systému.

Skladovatelnost Nejméné 12 mésich v origindlnich obalech na suchém a chladném misté.
Bezpecnost: Natuzeny produkt

Symbol Xn: zdravi Skodlivy

Obsahuje: xylen

R10 Hoftlavy

R20/21 Zdravi skodlivy pfi vdechovani a pii styku s kizi.

S23 Nevdechujte vypary a aerosol.

S38 V piipadé nedostatecného vétrani pouZzivejte vhodné vybaveni pro

ochranu dychacich organt.

P91 Obsahuje isokyanaty. Dodrzujte pokyny vyrobce.
Pravidla pro ventilaci Minimalni mnozstvi vzduchu pro dodrzeni: MAC (NPK-P) 10%LEL (SMV)

Polyfinish HS 65-75 1110m*/1tr 59m?¥/1tr (uzité hmoty)

I:{edidlo JFG 253 3680m*/Itr  149m?/Itr
Redidlo BFJ 181 2000m*1tr ~ 160m?/1tr (uzitého fedidla)
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