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Dvouslozkovy vysokovrstvy epoxidovy natér pigmentovany titanovou bélobou a inertnimi plnivy

epoxid

Odolava vod¢, znecisténé vode€, moiske vode, alkaliim a slabym kyselym roztoklim, mineralnim olejiim, alifatickym a
aromatickym rozpoustédlim.

Vynikajici pfilnavost na otryskanych nebo chemicky ptedupravenych korozivzdornych ocelich. Mize byt aplikovan v
silné vrstve. Po vytvrzeni vyborna odolnost (chemicka a mechanicka).

Aplikace

Jako podkladovy a/nebo vrchni natér v natérovych systém pro ocel a betonové konstrukce v podminkach primyslovych,
namoinich nebo nuklearnich zafizeni. Muze byt pietiran i po prodlouzené venkovni expozici dvouslozkovymi nebo
konvencnimi natéry. Pokud je vystaven pfimému slunecnimu zafeni, ma sklon kiidovat (obecna vlastnost EP natéra).

Informace o produktu

Lesk
Odstiny

Specificka hmotnost

Objemova susina
voC

Pololeskly

RAL

priblizné 1,4 kg/lItr (po natuzeni)
cca 60% (po natuzeni, dle odstinu)
ptiblizné 325 g/ltr

Doporucena tloustka vrstvy 70 - 120pum DFT v jedné vrstve
115 - 200um WFT (nenatfedény)
8,6m?Itr (pro 70um DFT)
5,0m¥1tr (pro 120pum DFT)
Zalezi na mnoha faktorech, jako je Clenitost objektu, drsnost podkladu, metodach
aplikace, aplikacnich podminkach a zkuSenostech natérace.
Zakladnim voditkem muize byt:
Stétec / valedek 85-90% teoretické vydatnosti
Stiikani 50-70% teoretické vydatnosti
Bod vzplanuti dle ISO1523 Baze 23°C
Tuzidlo 2V4 30°C
Redidlo FGM631 26°C
Redidlo WTD107 14°C
Teplotni odolnost (za sucha) 120°C

Skladovatelnost Nejméné 12 mésict v originalnich uzavienych obalech na suchém a
chladném misté.

Teoreticka vydatnost

Prakticka vydatnost

Doby zasychani a vytvrzovani

Pro DFT do 120um 30°C 20°C 10°C 5°C
Zaschly proti prachu 30 min 1% hod 2 hod 3 hod
Trasportovatelny 8 hod 16 hod 24 hod 36 hod
Zcela vytvrzeny 3 dny 4 dny 6 dni 10 dni
Pretiratelny

Minimalni interval 4 hod 6 hod 8 hod 16 hod
Maximalni interval* 7 dni 14 dni 30 dnd 90 dnt

*)Ptetiratelnost mize byt prodlouzena ocisténim a pebrousenim natéru pred aplikaci dalsi vrstvy.
Tloustka natérového filmu, ventilace, teplota a vlhkost mohou vyrazn¢ ovliviiovat ¢asy zasychani.

Instrukee pro aplikaci
Pomeér tuzeni Objemovy: Béze — tuzidlo 2V4 81:19

Hmotnostni: Béze — tuzidlo 2V4 875:125

Teplota natérové hmoty (a jejich komponent) béhem tuzeni a aplikace by méla byt

nejméné 5°C. Pii niz$ich teplotach je nutny extra pridavek fedidla, ktery snizuje

Instrukce pro tuzeni
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odolnost viici tvorbé zaclon a opozd’uje vytvrzovani. Obé slozky musi byt michanim
dikladné zhomogenizovany, za pouziti michadla.

Indukéni doba Pii 20°C neni nutna
P1i 10°C pfiblizné 10 minut
Doba zpracovatelnosti po natuzeni je u 20ltr baleni: pfiblizné 16 hodin pii 10°C

Ptiblizné€ 8 hodin pii 20°C
Ptiblizné€ 5 hodin pii 30°C
Podminky béhem aplikace Optimélni: 15-25°C, RV 40-75%.
Technické a estetické vlastnosti mohou byt zménény vlivem aplikace ve velmi

odlisnych podminkach.
Uzivatelské informace Airless stiikéani Pneumatické stitkani Stétec / valetek
Redidlo FGM631/WTD107 FGM631/WTD107 FGM631/WTD107
Redéni 5-10% 10-15% 0-5%
Tryska 0.41-0.46 mm 1.5-2.5 mm
0.016-0.018 inch
Tlak na trysce 150 — 180 bar 3 —5 bar
Typické DFT 80 - 120pm 70 - 100pm 60 - 80um
Ci§téni nastrojo a pomiicek fedidlem FGM631 / WTD107

Ocel Nové ocel:
Opattend vhodnym primerem, napt. Monopox SF-HB, Monopox ZF Universal, Monopox Metalcoat ZL 70,
Monopox Microzink, Monopox LG Microzinc ap.
Opravy a udrzba:
Ocistit povrch peclivé vhodnym postupem nebo parou.
Odstranit soli a jiné vodou rozpustné neéistoty tlakovou vodou.
Odstranit rez apod. tryskanim na stupen Cistoty nejlépe Sa2's (Wa2'%) ¢i mechanicky na stupen St2 — 3.
Ruc¢ni nebo mechanické ¢isténi povrchu poskytuje nizsi kvalitu pfipravy povrchu nez suché ¢i mokré
tryskani a snizuje ochranné G¢inky aplikovaného natérového systému. Jako zékladni a/nebo podkladovy
natér mohou byt pouzity napi. Acraton HS-U, Monopox Metalcoat ZL 70, Monopox SF-HB.
Natéracské prace musi byt zastaveny pokud teplota podkladu je mensi nez +3°C nad rosnym bodem a
pokud je teplota podkladu nizsi nez +5°C.
Pti aplikaci produktu v uzavienych prostorach musi byt zajisténa odpovidajici ventilace vzhledem k
pritomnosti rozpoustédel.
Kondenzace béhem nebo okamzité po aplikaci miize mit vliv na zmatnéni nebo kvalitu natéru. Pii
zasychani za nizkych teplot a zvysené vlhkosti mize dojit k "aminovému blushingu", ktery by mohl
negativné ovlivnit pfilnavost naslednych vrstev natérového systému. Pied aplikaci nasledujici vrstvy natéru
ovéite vyskyt tohoto fenoménu.
Odbarvent, ztrata lesku ¢i jiné povrchové defekty se mohou vyskytnout pfi expozici natéru zvysené
vlhkosti ¢i jeho pred¢asnému smaceni vodou.
Tato natérova hmota je formulovana na zakladé epoxidové technologie, je doporucenihodné opatfit ji
vhodnym chemicky vytvrzujicim vrchnim natérem.
Maximalni tloustky jedné vrstvy natéru je dosaZzeno vysokotlakym (airless) stiikanim. Pfi aplikaci jinou
technologii mizZe byt nezbytna aplikace vicevrstvého natéru pro dosazeni specifikované DFT. .

Bezpecnost: dle Bezpecnostniho listu

Pravidla pro ventilaci Minimalni mnozstvi vzduchu pro dodrzeni: MAC (NPK-P) 10%LEL (SMV)
Monopox HB Coating 1600m?/1tr 74m?/1tr (uzité hmoty)
Redidlo FGM631 3995m?/Itr 160m?/1tr (fedidla)
Redidlo WTD107 4085m?*/1tr 168m?/1tr (fedidla)
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