technicky list H13

zandleven coatings
AQUISIL: SC ALUMINIUM

__ Pioll

Jednoslozkovy vysoce teplotné odolny natér na bazi silikonové pryskyfice, pigmentovany hlinikem

silikon

Vynikajici odolnost vii¢i povétrnostnim vliviim a velkym fluktuacim teploty.
Fyzikalni zasychani natéru, nicméné optimalniho vytvrzeni a odolnosti natéru je dosazeno po dosazeni teploty podkladu
nad +120°C.

Aplikace na potrubi, kotle, kominy, pece, vyméniky tepla apod.
Doporucujeme zakladni natér Zinksilicaat ZL 400-55 v korozné¢ agresivnim prostiedi.

Informace o produktu

Lesk Kovoveé leskly
Odstiny Aluminium RAL 9006
Specificka hmotnost ptiblizné 1,00 kg/ltr
Objemova susina cca 40%

VOC pfiblizné 500 g/ltr

Doporucena tloust’ka vrstvy 25-35um DFT na vrstvu

60-85um WFT na vrstvu (nefedény)

16,0m?/1tr (pro 25pum DFT)

Zalezi na mnoha faktorech, jako je Clenitost objektu, drsnost podkladu, metodach
aplikace, aplikacnich podminkach a zkuSenostech natérace.

Zakladnim voditkem muize byt:

Stétec / valedek 85-90% teoretické vydatnosti

Teoreticka vydatnost
Prakticka vydatnost

Stiikani 50-70% teoretické vydatnosti
Bod vzplanuti dle ISO1523 Néatérova hmota 30°C
Redidlo BB 55 27°C

Teplotni odolnost (za sucha)

500°C (600°C docasn¢)

Skladovatelnost Nejméné 6 mésicti v originalnich uzavienych obalech na suchém a chladném miste.
Doby zasychani

Pro DFT do 35um 30°C 20°C 10°C 5°C

Zaschly proti prachu 30 minut 30 min 1 hod 1 hod

Manipulovatelny 3 hod 4 hod 6 hod 8 hod

Pretiratelny

Minimalni interval 3 hod 4 hod 6 hod 8 hod

Maximalni interval Nelimitovan, pokud je povrch Cisty a suchy

Poznamka [ Tloustka nétéru, ventilace, teplota a vlhkost velmi ovliviiuji doby zasychani.

Instrukce pro aplikaci
Podminky béhem aplikace Béhem aplikace a vytvrzovani by teplota podkladu méla byt nejméné 5°C. Podklad by
m¢él byt suchy a teplota povrchu by méla byt nejméné o 3°C vyssi, nez teplota rosného bodu.

Uzivatelské informace Airless stiikani Pneumatické stiikani Stétec / valegek

Redidlo BB 55 BB 55 BB 55
Redéni 0-5% 5-10% 0—5%
Tryska 0.38-0.43 mm 1.5-2.0 mm

0.015-0.017 inch
Tlak na trysce 120 — 150 bar 2 —3 bar
Max. DFT 40um 35um 30um

Cisténi nastroji a pomiicek fedidlem BB 55
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Ocel Nov4 ocel:
Tryskani dle ISO 8501-1: 2007, doporuceny stupeti ptipravy Sa 2%.
Jako antikorozni zakladni natér muze byt pouzit Zinksilicaat ZL 400-55.

Opravy a udrzba:

Ocistit povrch peclivé vhodnym postupem nebo parou.

Odstranit soli a jiné vodou rozpustné necistoty tlakovou vodou.

Odstranit rez apod. tryskanim na stupen Cistoty nejlépe Sa2's (Wa2'%) ¢i mechanicky na stupen St2 — 3.
Ruéni nebo mechanické ¢isténi povrchu poskytuje nizsi kvalitu piipravy povrchu nez suché ¢i mokré
tryskani a snizuje ochranné ucinky aplikovaného natérového systému.

Bezpecnost: dle Bezpecnostniho listu

Pravidla pro ventilaci  Minimalni mnozstvi vzduchu pro dodrzeni: MAC (NPK-P) 10%LEL (SMV)
Aquisil SC ALUMINIUM 2060m3/1tr 115m3/1tr (uzité hmoty)
Redidlo BB 55 3935m?/ltr 150m?/1tr (fedidla)

Datum piekladu: 07.04.2018
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