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Dvouslozkovy epoxidovy primer / natér pigmentovany zinkfosfatem a inertnimi plnivy.
Acraton OT je vysokosusinovy epoxidovy primer / natér, tolerantni k niz§imu stupni predupravy podkladu. Je
pigmentovan zinkfosfatem a hlinikem..

epoxid

Specialné formulovan pro podklady, které neni mozné nebo nesmi byt otryskany.
Velmi dobte penetruje vrstvy koroznich produktt. Aplikovatelny v silné vrstvé. Aplikace a vytvrzovani je mozné pii 90%
vlhkosti. Vykazuje dobrou elesticitu a mechanickou odolnost .

Mize byt aplikovan jako zakladni natér a/nebo natérovy systém ocelovych konstrukci, které béhem Gdrzby neni mozno
otryskat. I po dlouhodobé vnéjsi expozici je pietiratelny dvouslozkovymi nebo fyzikalné zasychajicimi natéry. Pokud je
pouzit jako vrchni natér ve vnéjsim prostiedi, kiiduje (jakoz i ostatni epoxidové natéry).

Informace o produktu

Lesk Pololeskly

Odstiny Omezené mnozstvi alu odstini

Specificka hmotnost priblizné 1,45 kg/lItr (po natuzeni)

Objemova susina cca 75% (po natuzeni)

VOC ptiblizné 215 g/ltr

Doporucena tloustka vrstvy 100 - 200um DFT v jedné vrstvé

135 — 270um WFT (nenafedény)

7,5m?/1tr (pro 100um DFT)

5,0m¥1tr (pro 150pum DFT)

Zalezi na mnoha faktorech, jako je ¢lenitost objektu, drsnost podkladu, metodach
aplikace, aplikacnich podminkéch a zkuSenostech natérace.
Zakladnim voditkem muZe byt:

Stétec / valetek 85-90% teoretické vydatnosti

Strikani 50-70% teoretické vydatnosti

Bod vzplanuti (ISO 1523) Baze 35°C

Tuzidlo 2V41 29°C

Redidlo FGM 631 26°C

Redidlo WTD 107 14°C

nejméné 120°C, v nékterych natérovych systémech az 180°C
Nejméné 12 mésici, pokud je skladovan v uzavienych originalnich obalech na
suchém a chladném misté

Teoreticka vydatnost

Prakticka vydatnost

Teplotni odolnost (za sucha)
Skladovatelnost

Doby zasychani a vytvrzovani

Pro DFT do 200pum 30°C 20°C 10°C
Zaschly proti prachu 12 hod 3 hod 4 hod
Transportovatelny 10 hod 24 hod 48 hod
Zcela vytvrzeny 5 dni 8 dni 14 dni
Ptetiratelny

Minimalni interval 8 hod 10 hod 24 hod
Maximalni interval* 5 dni 10 dni 30 dni

Instrukce pro aplikaci
Pomér tuzeni

Instrukce pro tuzeni

ACRATON OT

*Tato perioda mize byt prodlouzena oc€isténim a zdrsnénim natéru pied aplikaci dalsi

vIStvy.

Tloustka natéru, ventilace, teplota a vlhkost velmi ovliviiuji doby zasychani.

Objemovy:
Hmotnostni:

Baze — tuzidlo 2V41
Baze — tuzidlo 2V41

4:1
87:13

Teplota natérové hmoty (a jejich komponent) béhem tuzeni a aplikace by méla byt
nejméné 10°C. Pii niz§ich teplotach je nutny extra piidavek fedidla, ktery snizuje
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odolnost viici tvorbé zaclon a opozd’uje vytvrzovani. Obé slozky musi byt michanim
dikladné zhomogenizovany, za pouziti mechanického michadla .

Indukéni doba Pii 20°C neni nezbytna
Pfi 10°C ptiblizné 10 minut

Doba zpracovatelnosti po natuzeni je u 20ltr baleni: pfiblizn€ 3 hodin pii 10°C
Ptiblizné 2 hodiny pii 20°C
Ptiblizné 1 hodiny pti 30°

Optimalni aplika¢ni podminky Teplota: +5 do +40°C. Relativni vlhkost: az 90%

Uzivatelské informace Airless stiikéani Pneumatické stitkani Stétec / valedek
Redidlo FGM 631/ WTD107 FGM 631/ WTD107 FGM 631/ WTD107
Redéni 0-5% 5-10% 0-5%
Tryska 0.48-0.53 mm 2.0-2.5 mm
0.019-0.021 inch
Tlak na trysce 170 — 200 bar 3 —4 bar
Maximalni DFT 250pum 200pm 100pum
Cisténi nastrojii a pomticek fedidlem FGM 631 / WTD 107
Ocel Nové ocel:

Tryskéni dle ISO 8501-1, doporuéeny stupen piipravy Sa 2 az 2%.

Drsnost povrchu nepodstatna, posta¢uje N9 dle Rugotest No.3. Povrch musi byt ¢isty a suchy.

Opravy a udrzba:

Ocistit a odmastit povrch peclivé vhodnym postupem nebo parou.

Odstranit soli a jiné vodou rozpustné necistoty tlakovou vodou.

Odstranit rez apod. tryskdnim nebo tryskanim vodou na stupen Cistoty nejlépe Sa2’s nebo alespoil Sal, Wal
¢i mechanicky na stupen St2 — 3.

Rucni nebo mechanické ¢isténi povrchu poskytuje nizsi kvalitu pfipravy povrchu nez suché ¢i mokré
tryskani a snizuje ochranné ucinky aplikovaného natérového systému, byt je vyvijen jako "surface
tolerant".

Bezpecnost: Viz bezpecnostni list

Pravidla pro ventilaci Minimalni mnozstvi vzduchu pro dodrzeni: MAC (NPK-P) 10%LEL (SMV)

Acraton OT 1300m?/1tr 50m3/1tr
Redidlo FGM 631 3995m¥/ltr 160m3/Itr
Redidlo WTD 107 4085m¥/ltr 168m¥/lItr
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