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Dvouslozkovy EP se 100% suSiny, cykloalifaticky, se sklenénymi platky, formulovany na bazi unikatniho vici
vlhkosti nete¢ného polymeru.

Produkt poskytuje velice nizkou propustnost se skvélou chemickou odolnosti a odolnosti proti abrazi.

Acraton HD-500 je mozné aplikovat na mokry povrch nebo povrch pod vodou bez nezddoucich efektii na vytvrzeni.
Specialni modifikace pryskyfice vytvarti silny flexibilni film, ktery ¢ini Acroton HD-500 idealni pro pietirani starych
prilnavych natéri bez ,liftingu*.

Univerzalni vysoce vykony, na vzduchu i pod vodou chemicky vytvrzujici natér doporuéeny pro ochranu oceli a betonu.

Informace o produktu

Lesk Leskly (pfiblizné 80 GU)
Odstiny Seda
Specificka hmotnost ptiblizné 1,57 kg/ltr (po natuZeni)
Objemova susina cca 100% (po natuzeni)
VOC ptiblizné 0 g/ltr (t€kavé organické slouceniny)
Doporucena tloustka vrstvy 100 — 200um DFT v jedné vrstvé
Az 500pm DFT (na natér na horizontalnim povrchu)
Teoreticka vydatnost 10,0m?/1tr (pro 100pum DFT); 4,0m?/1tr (pro 250um DFT)
Prakticka vydatnost Zalezi na mnoha faktorech, jako je ¢lenitost objektu, drsnost podkladu, metodéach

aplikace, podminkéach a zkuSenostech natérace. Zakladnim voditkem mtize byt:
Stétec / valecek  85-90% teoretické vydatnosti

Stiikani 50-70% teoretické vydatnosti
Bod vzplanuti Baze >61°C
Tuzidlo 2V31 >61°C
Redidlo HH 55 -7°C
Teplotni odolnost (za sucha) 80°C
Skladovatelnost Nejméné 12 mésici, v uzavienych originalnich obalech na suchém a chladném misté

Specifikace kvality:
Vynikajici bariérové vlastnosti podle norem TNO IV 34 Electrochemical Impedance Spectroscopy (EIS)
vysledky testu Rc = 1,1 * 108 Q/cm? de YO = 5,4 * 10-11sn/ Q, de n = 0,97 a zlomek vody absorbované béhem
prvnich 24 hodin ot = 0,05
Vynikajici pfilnavost na minimalné pfipraveném povrchu, je mozné aplikovat na mokry povrch nebo pod vodou.
100% pevnych latek. Vynikajici odolnost proti naraztim a abrazi.

Chemicka odolnost / poliv a kratkodobé ponoreni

Kyselina sirova 60% Sladka a slana voda

Kyselina chlorovodikova 32% Destilovana voda

Kyselina octova 5% Benzin

Hydroxid amonny 10% Letecky benzin

Hydroxid sodny 50% Ropa

Chlornan sodny 5% Black liquor

Peroxid vodiku 5% Kyselina mlé¢na

Vodny roztok soli (NaCl) Xylen

Doby zasychani a vytvrzovani
Pro DFT do 500um 30°C 20°C 10°C 5°C
Zaschly proti prachu 1-2 hod 3-4 hod 8-12 hod cca 32 hod
Transportovatelny 5 hod 10 hod 16 hod cca 96 hod
Zcela vytvrzeny 2 dny 4 dni 10 dni cca 20 dni
Pretiratelny
Minimalni interval 4-6 hod 6-8 hod 36-48 hod cca 72-96 hod
Maximalni interval* 3 dny 7 dnt 10 dni cca 20 dni
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Tloustka natéru, ventilace, teplota a vlhkost velmi ovliviiuji doby zasychani.

Instrukce pro aplikaci

Pomeér tuzeni Objemovy: Baze — tuzidlo 2V31 3:1

Instrukce pro tuZeni Teplota natérové hmoty (a jejich komponent) béhem tuzeni a aplikace by méla byt
nejméné 10°C. Pii nizsich teplotach je nutny extra pridavek fedidla, ktery snizuje
odolnost viici tvorbé zaclon a opozd'uje vytvrzovani. Obé slozky musi byt michanim
dikladné zhomogenizovany, za pouziti mechanického michadla.

Indukéni doba Neni nezbytna

Doba zpracovatelnosti po natuzeni je u 15,2ltr baleni: Priblizné 20 minut pii 20°C

Optimalni aplikacni podminky Teplota: Nad 7 °C
Pii aplikaci a vytvrzovan produktu v uzavienych prostorach musi byt zajisténa
odpovidajici ventilace vzhledem k mozné pfitomnosti rozpoustédel (dle aplikace).

Uzivatelské informace Airless sttikéni Stétec / valedek
Redidlo HH 55 HH 55
Redéni (dle aplikace a vybaveni) 0 —20% 0-5%
Tryska 0.48-0.63 mm
0.019-0.025 inch
Tlak na trysce 170 — 200 bar
Max. dosazitelné DFT 500pm 150pum
Cisténi nastrojii a pomticek fedidlem FGM 631
Ocel Ocel:
Tryskéani dle ISO 8501-1, doporuéeny stupeni piipravy Sa 2%5.
Nova ocel:
Drsnost povrchu Ra 10-12pum, Rz 50-60um. Povrch musi byt Cisty a suchy.
Opravy a udrzba:

Ocistit povrch peclivé vhodnym postupem nebo parou.

Odstranit soli a jiné vodou rozpustné necistoty tlakovou vodou.

Odstranit rez apod. tryskdnim na stupeii Cistoty nejlépe Sa2's (Wa2's)nebo mechanicky na stupen St2 — 3.
Rucni nebo mechanické ¢isténi povrchu poskytuje nizsi kvalitu pfipravy povrchu nez suché ¢i mokré
tryskani a snizuje ochranné G¢inky aplikovaného natérového systému.

Zarové pozinkovana ocel:

Otryskat jemnym nekovovym prostiedkem (sweeping), dokud neni dosazeno zdrsnéného povrchu, nebo
odmastit povrch a fosfatovat nebo chromatovat (podle pfedpisu vyrobce).

Natéracské prace musi byt zastaveny, pokud je teplota podkladu nizsi nez +5°C.

Pfi pouziti fedidla pfi aplikaci tohoto produktu v uzavienych prostorech musi byt zajisténo adekvatni
vétrani.

Pii zasychani za nizkych teplot a zvySené vlhkosti mize dojit k "aminovému blushingu", ktery by mohl
negativné ovlivnit pfilnavost naslednych vrstev natérového systému. Pied aplikaci nasledujici vrstvy natéru
ovéite vyskyt tohoto fenoménu.

Tato natérova hmota je formulovédna na zaklad€ epoxidové technologie, je doporucenihodné opatfit ji
vhodnym chemicky vytvrzujicim vrchnim natérem.

Maximalni tloustky jedné vrstvy natéru je dosazeno vysokotlakym (airless) stfikanim. Pfi aplikaci jinou
technologii mtize byt nezbytna aplikace vicevrstvého natéru pro dosazeni specifikované DFT.

Bezpecnost: Viz bezpecnostni list
Pravidla pro ventilaci Minimalni mnoZstvi vzduchu pro dodrzeni: MAC (NPK-P) 10%LEL (SMV)

Acraton HD-500 Om?3/1tr Om?/Itr
Redidlo HH50 1355m?/Itr 138m?¥/ltr
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